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KPS METAL s.a.

La société a été fondée en 1882 comme une usine de fabrication des machines agricoles.
Pendant son histoire qui date de plus que cent-vingt ans, la société faisait partie de
maintes entreprises de construction mécanique de grande importance (par ex. Chepos
Brno). C’est a cette période-la que le
caractere du programme de production a
été créé. Le développement moderne de la
société date de 'année 1995, ou la société
a été privatisée et elle a passée par
plusieurs stades de développement
jusqu’a la forme actuelle. La société
continue toujours a développer son offre

de services. Actuellement, KPS Metal

a.S. est une société qui propose un large
spectre de services et qui est capable de
s’adapter trés vite aux nouveaux trends sur
le marché et aux exigences du client. Nous
coopérons avec plusieurs  sociétés
d’engineering pour pouvoir proposer nos services a la qualité supérieure et dans I'étendue
donnée.

KPS Metal a.s. est actuellement actif dans les secteurs de production suivants :

e Les services complets du fournisseur EPC (Energy Performance Contracting)
comme la réalisation des projets clé en main, notamment dans I'industrie chimique et
dans l'industrie du pétrole et du gaz — engineering, étude de construction et services
de consultation, assurance du matériel, mise en exploitation, essais, construction,
analyses et études, formation du personnel, services aprés la remise de I'ceuvre,
service de vente et d’aprés-vente .

e Conception et fabrication des équipements pour 'industrie chimique et pétrochimique
(par ex. récipients a pression et récipients sans pression, réservoirs, échangeurs de
chaleur, réfrigérants a air, mécanismes de malaxage, réacteurs, colonnes,
condensateurs, éjecteurs, brdleurs, chambres de combustion, « D » chemisters,
séparateurs, etc.)

e Conception et fabrication des équipements pour l'industrie énergétique (cuves de
mélange, séparateurs, tirettes, diverteurs, échangeurs de produits de la combustion,
échangeurs a haute et a basse pression, groupes calorigenes, condensateurs,
conduites des gaz de combustion etc.)

e Conception et fabrication des constructions en acier (silos, réservoirs de stockage,
cheminées, tuyauteries en acier, ponts, charpentes, batis des machines etc.)

KPS Metal a.s. offre des services de qualité supérieure selon les exigences du client —
de la réception du chantier jusqu’a la remise du produit fini.

K{P D 4

akciovd spolecnost



FOURNITURES CLE EN MAIN

Les fournitures sont basées sur nos vastes expériences dans le domaine de l'industrie
chimique et pétrochimique, notamment du génie chimique et de la technologie chimique.

a N

Orientation du domaine :
e Traitement du pétrole brut
e Engineering pétrochimique
e Traitement de gaz
e Engineering chimique
e Utilisation du biogaz résiduel (électricité /vapeur)

Caracteres principaux de la société :
e Services complexes
e Capacité d’autocontréle
e Travall flexible en équipe
e Systeme de management sophistiqué
e Personnel hautement qualifié
e Vastes expériences de longues années
e Responsabilité sociale

Activités de construction :

e Rapports d’appréciation

e Etudes de danger et d’état de marche 4
(HAZOP)

e Etudes de faisabilité

e Bases des études de construction - Basis
of design

e Documentation de construction principale

e Documentation de construction de détalil,
c’est-a-dire :

o Partie processive de la conception, y
compris I'engineering de principaux
équipements \_ Yy,

o Partie mécanique de la conception,
c’est-a-dire la disposition des équipements et de la tuyauterie — modeles 2D et
3D, analyse des contraintes, proposition de la conception de la construction en
acier

o Dossier de plans de construction

o Proposition électronique, y compris la télécommunication, systeme électrique
des avertisseurs d’incendie, systeme de sécurité électronique, CCTV

o Conception de 'appareillage— appareils ambulants et systémes de commande

¢ Manuels pour la mise en service

e Manuels de service

e Spécifications des piéces de rechange
e Documentation du classifié
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Non pas en dernier lieu, nous sommes capables également d’évaluer I'état d’un dispositif
en fonctionnement dans tous les domaines y compris la proposition des réparations
nécessaires et de 'amélioration de la capacité.
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STRATEGIE DU SYSTEME DE QUALITE
ET TECHNOLOGIES D’'INFORMATION

Notre société va assurer la conformité avec les conditions
de la certification conformément a ISO, avec le systéme de
management de qualité, Systeme du management
environnemental, etc.

La communication, c’est 'amélioration de la qualité et
lassurance de ses paramétres les plus importants. Le
logiciel utilisé pour les activités administratives continuera a
étre basé sur les produits de Microsoft, dans le domaine des
systemes de construction CAD, nous allons réaliser le choix
stratégiqgue du CAD et assurer par conséquence son
implantation et la formation.

La base de données des normes continuera a étre maintevnue dans le domaine de toutes
les normes de base comme API, ASTM, ANSI, EN, DIN, CSN et GOST.

Le respect des procédés prescrits est la priorité fondamentale de la stratégie de la société

KPS Metal a.s.
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POSSIBILITES DE FABRICATION

Les possibilités de fabrication décrites ci-dessous ne sont pas limites, en utilisant les
dispositifs de levage mobile, nous sommes capables de fabriquer jusqu’a 120 tonnes dans
nos propres locaux couverts. Pour plus d’informations concernant les produits concrets,
contactez le personnel du service commercial.

Division de la matiere :
e cisaillage - jusqu’a la force 16, longueur 3150 (selon
demande individuelle)
e cisaillage de forme — jusqu’a la force 4, diamétre D =
2000
e découpage — diametre maxi D =420
e coupage au chalumeau - RS 501 — matériau carboné
jusqu’a la force 200
- matériau inox jusqu’a la force 40
- formes arbitraires selon le programme créé dans le systeme CAD

Forgeage de la matiere :
e pliage —jusqu’a la longueur 4100, pression 180 t
(jusqu’a la force de tole environ 14, selon la longueur)

e cintrage jusqu’a la force 25 (selon le diamétre et la
largeur de tole)
e presses — excentrique 250 t, table 800 x 1120 mm

Soudure :
e automate sous le corps fondant CaB 300M, ESAB
4,5 x 4 Basic Station 1
jusqu’au diamétre D 4000 (récipients)
jusqu’a | = 15000 (profils)
e soudure dans I'atmosphére de protection
e MIG, MAG - Fronius Traus Pulse Synergic 4000,
30-400 A, fil.0,8-1,6
e WIG, TIG — Selco Genesis 382 AC/DC, 6 — 380 A,
soudure de la matiere de classe 17, Al + alliages, Cu
+ alliages
e soudage a électrode enrobée — Selco Genesis 382
AC/DC
e soudage orbital POLYSOUDE PS 406, téte orbitale TS
2000 s AVC et avec chargeuse de fil intégrée —
soudure tube - plague tubulaire
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Usinage mécanique :
e tournage — machinerie :
SV 18A, SU 50A/2000, SU 80/5000, SUR 400/4000
SC 22, Karusel jusqu’a D 2150
jusqu’a D 1500 au-dessus du banc
e rectification - jusqu’a D 630, longueur 3000 mm, poids
1200 kg
e rectification plane
dimension 300 x 1000, poids 140 kg
o affltage des couteaux
dimension 300 x 4500, poids 500 kg
e fraisage — machinerie :
FGSH 50, FGSV 50, FNG 3/20
dimension de serrage 1600 x 6500
passage entre les porte-broches latéraux 1710 —
hauteur maxi 1665
e machines a aléser horizontales
machinerie : W 100, WD 160/4
mouvement de la broche : hauteur — 2500, largeur —
3150, avancement- 1600
e - dimensions maxi 1800 x 1500 x 6000
bords des toles L 11550
e mortaisage vertical — dimension de la table D 900, poids §
e denture - jusqu’a M 10 i
- jusqu’a D 1250, largeur 400 (sans support)

Laminage des tubes en plaque tubulaire:
e Maus M4V, F 90/VZ

e diametre maxi du mandrinage 38 mm

e diametre mini du mandrinage 12,7 mm

Traitement de surface :

e grenaillage a chambres (dimensions maxi
4500 x 4500 x 15000), poids 30000 kg
e vernissage

Dispositifs de mise en pression pour les essais a pression hydraulique:
e DENJET CE 20-350/400

e pression maxi 350 bar /5075 psi
e débit: 22,7 I/min.
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Division du matériau :
découpe au laser
découpe au jet d’eau

Traitement thermique :
calcination aux fours, calcination d’induction et de
résistance

Traitement de surface :

zingage (galvanisation, galvanisation
électrolytique)

dérochage

passivation

chromage

AUTRES ACTIVITES

trempe (y compris trempe d’induction)
revenu
nitruration

sulfinisation

nickelage
finissage en noir

INSPECTIONS ET ESSAIS

Les produits que nous fabriquons ont également d’'importantes exigences au contrble et a
la réalisation de divers essais. En général, les types de contrdles suivants sont réalisés :

conformément a ASME

contrdle visuel (VT) conformément & SNT-TC-1A, Level 2, 3

essai non-destructif par méthode capillaire (PT) conformément & SNT-TC-1A,
Level 2, 3

essai non-destructif par la méthode magnétique de poudre (MT) conformément
a SNT-TC-1A, Level 2, 3

essai nhon-destructif par la méthode d’ultrason (UT) conformément a SNT-TC-
1A, Level 2, 3

essai non-destructif par la méthode radiographique (RT) conformément a SNT-
TC-1A, Level 2, 3

e conformément a EN

contréle visuel (VT) conformément a EN 970/ ISO 17637

contréle visuel (VT) conformément a EN ISO 9712, Level 2

essai non-destructif par méthode capillaire (PT) conformément a EN ISO 9712,
Level 2

essai non-destructif par la méthode magnétique de poudre (MT) conformément

a ENISO 9712, Level 2
K 4P D 4
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essai nhon-destructif par la méthode d’ultrason (UT) conformément a EN ISO
9712, Level 2

essai non-destructif par la méthode radiographique (RT) conformément & EN
ISO 9712, Level 3
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DISPOSITIFS POUR L’INDUSTRIE
CHIMIQUE ET PETROCHIMIQUE

Dans le domaine des dispositifs chimiques et pétrochimiques, nous réalisons la
conception, la construction et la livraison d’'une large gamme des appareils et des
dispositifs qui sont mis en valeur notamment dans toute une série des ateliers des usines
chimiques, des raffineries mais aussi dans d’autres domaines d’industrie comme par
exemple distilleries alcool, brasseries, sucreries, ateliers de galvanisation, usine
sidérurgiques, papeteries, verrerie, usines a gaz et dans toute une série d’autres ateliers.

Apercgu de I'assortiment des dispositifs proposeés :

Récipients
e a pression (version horizontale et verticale)
e adouble gaine (chaudiére a double paroi)
e chauffées au serpentin chauffant
e sans pression (cylindriques, rectangulaires,

etc.)

Colonnes

e sont congues
en fonction de I'exigence de projet, possibilité de les fournir
y compris la construction encastrée et les étages

Echangeurs de chaleur tubulaires et faisceaux
tubulaires
e de divers
constructions et
fabriqgués de divers
matériaux, par ex.
avec la plaque
tubulaire fixe, a téte flottante, avec un
compensateur dans la gaine, avec la plague
tubulaire plaquée, selon les sollicitations de
projet

Réfrigérants a air

e diverses variantes et versions des tubes a
ailerons. Possibilité d’assurer la fourniture
compléte y compris la conception méme du
dispositif
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Appareils

e |l s’agit d’'une construction spéciale et de la version
des appareils qui est proposée par une organisation
d’études de construction pour les buts
technologiqgues données. Le dispositif est fourni
conformément aux exigences d’études de
construction et selon les besoins des différents
clients

Réacteurs
e Appareils spécialement concus destinés pour une
exploitation donnée, par ex. les réacteurs d’agitation.
s  peuvent étre livrés
fabriqués de différents
matériaux, le matériau CS, SS

+ par exemple le gommage,
éventuellement un traitement de surface différent dans le
but d’assurer la résistance au médium utilisée

Dispositifs de malaxage

e Notre société fournit de différentes constructions et
versions, chaque dispositif est concu séparément pour le
procés donné de malaxage et dans I'égard pour son but
d’utilisation, le dispositif est fourni dans la plage de la
puissance absorbée du moteur électrique de 0.5 — 120 kW

Braleurs des fours industriels

e Les brlleurs sont destinés pour
industie chimique et pétrochimique,
soit pour les raffineries du pays et
pour les exploitations assurant le
traitement des produits de pétrole, soit
pour les complexes pétrochimiques
dans I'ex-USSR, I'lraq et la Syrie.

Ejecteurs a
vapeur

e nous fabriquons et fournissons les éjecteurs
conformément a la documentation remise, la version des
€jecteurs peut étre chauffé, non-chauffé, avec la possibilité
de réglage de la puissance etc.

Dispositifs pour le traitement de I’air comprimé

e réservoirs a air, chemisters 6 FAD, séparateurs VF,
MF et sécheurs d’air de la série VAB, le dispositif est destiné
pour le séchage et pour la filtration des gaz et des aérosols
(eau, huile, ...)
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Séparateurs
e sont livrés dans de diverses versions et ils servent a séparer les brouillards d’huile,
des émulsions, des aérosols liquides, des gaz faciles a dissoudre, ensuite des
imbrdlés de poussiere sous-micronés et fibreux

La société KPS Metal fabrique également toute une série d’autres dispositifs selon les
exigences spéciales des bureaux d’études et a la demandes des clients, comme par ex.:
résidus évaporés, autoclaves, filtres, condensateurs, chambres de combustion,
équipements des fours, ensuite des cheminées, séparateurs, réservoirs, dispositifs pour
les sources d’énergie alternatifs et renouvelables et toute une série d’autres appareils.

Les récipients a pression, les colonnes et les appareils mentionnés ci-dessus peuvent étre
equipés de différentes constructions encastrées servant notamment a la séparation, mais
aussi aux buts technologiques et processifs. Méme dans ce domaine, nous sommes
capables de proposer aux clients toute une série des installations. Il s’agit notamment de :

Chemister ,,D“ (,,demister)

e il s’agit des séparateurs a fil qui
atteignent de hautes performances
dans le domaine de la séparation des
gaz et des aérosols, ils sont livrés
conformément aux conditions
techniques et aux standards KPS
Metal a.s., éventuellement a la
demande du client.

Bougies filtrantes, paniers de séparation
e Ce dispositif est utilisé surtout pour les
chemisters, les épurateurs et les séparateurs

Séparateurs lamellaires
e Séparateurs ou la partie gazeuse du
médium passe par de différentes formes
des lamelles. Pour améliorer leur
performances, il est possible de les
combiner ensemble avec le séparateur de
type Chemister ,D“ (,demister*)

Séparateurs
e Des constructions encastrées spécialement congcues que la société KPS Metal
fabrique selon la documentation du client
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Etages a cloches des colonnes, clapets
e Le dispositif est destiné et fourni
exclusivement pour les  colonnes,
éventuellement il est possible de fournir
isolément, en tant que des piéces de
rechange

Autres constructions encastrées
e Fabriqués selon [l'engineering. Il s’agit
notamment de serpentins chauffants
tubulaires, des serpentins des demi-tubes, des
fermetures siphon et des grilles avec la toile a filet pour de différentes charges.
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DISPOSITIFS POUR L’INDUSTRIE
ENERGETIQUE

Dans le domaine des dispositifs énergétiques, notre société assure la conception, la
fabrication et la livraison d’'un large assortiment des appareils et des dispositifs qui sont
utilisés notamment dans toute une série des exploitations énergétiques, comme par
exemple les usines d’électricité, les chaudiéres, les centrales de chauffage, les centrales
thermiques et les centres d’incinération d’ordures.

Apercu de I’assortiment des dispositifs livrés :

Bacs d’alimentation

e Nous fabriquons toute une série des bacs
d’alimentation de différentes constructions.
Il s’agit des bacs cylindriques horizontaux
tout soudés eéquipés d‘une construction
encastrée intérieure. Le dispositif est
destiné notamment pour les générateurs de
vapeur et pour les chaudiéres aux
performances basses et moyennes.

| e
i

Réchauffeurs haute pression VTO (HPH)
e Les réchauffeurs mentionnés sont fabriqués
selon les exigences a la construction du client
dans de différentes versions de la matiére. En principe, il s’agit des échangeurs de
chaleur tout soudées, aux fils de la derniere finesse, d’une construction spéciale
avec les tubes-U dans la gaine qui sont mandrinés et soudés dans une plaque
tubulaire en acier.

Réchauffeurs basse pression NTO (LPH)

e |l s’agit également des échangeurs de
chaleur aux fils de la derniére finesse tout
soudées de différentes constructions. Les tubes
des faisceaux (tubes-U) sont mandrinnés,
éventuellement soudées a l'aide d’une soudure
de haute étanchéité dans la plaque tubulaire.

Réchauffeurs de chauffage (DH)

e |l s'agit surtout des échangeurs de chaleur
tubulaires a plusieurs voies aux fils de la
derniere finesse de différentes
constructions et versions. Les tubes des
faisceaux sont mandrinnés dans la plupart
des voies.
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Cheminées, conduits de fumée, conduits de
gaz bralés

e Notre société assure également les
fournitures des cheminées et de la robinetterie
d’interconnexion comme par exemple les conduits
de fumée et les conduits des produits de
combustion. Nous préférons la fabrication des
pieces plus petites ou moyennes qui peuvent étre
fabriquées et par conséquence fournies
assemblées par différentes assemblages.

Condensateurs
e un dispositif qui fait partie intégrante de la
turbine, en principe il s’agit d’'un appareil
tubulaire dans lequel I'eau qui circule
refroidit la vapeur qui a passé par la turbine
ce qui la fluidifie par la suite.

Echangeurs de gaz brilés

e Un dispositif utilisé dans les exploitations
énergétiques existantes et qui est congu
notamment pour I'a récupération de la chaleur
résiduelle.

Tirettes et clapets des conduits de produits de
combustion
e Un dispositif qui est installé sur les
cheminées des sous-ensembles
énergétiques qui a plusieurs fonctions
comme par ex. empécher le refroidissement
de la chaudiére, la rétention de I'eau de pluie
et toute une série d’autres fonctions.

Diverteurs (robinetterie a trois voies)

e Un dispositif permettant d’exploiter un sous-
ensemble énergétique avec un by-pass. Il permet
aussi une exploitation indépendante de la turbine,
raccordée aux d’autres parties d'un complexe
technologique.

KP4
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Dispositifs pour les centres de malaxage
e Des dispositifs et des appareils de malaxage a conception spéciale qui sont
destinés notamment au transport des produits générés lors de
la combustion dans les centrales thermiques et dans les
stations de chauffage y compris les cendres des
chaudiéres fluides et des produit résiduaires de
désouffrage.

Corps des chaudiéres

e Des corps de chaudiéeres de différentes constructions
et versions sont fabriqgués selon la documentation fournie
par le client.

KPS B
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CONSTRUCTIONS EN ACIER

Objets de fabrication et stockage

e silos, tanks de stockage, containers

e cheminées, tours de lavage, trémie
de déchargement

e tuyauterie acier de différentes formes

Constructions spéciales
e Dbatis de machines
e Dbatis des moyens mobiles

Constructions technologiques

e constructions d’appui

e plateaux y compris recouvrage
e échelles, escaliers, garde-corps

Autres constructions ala
demande du client
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CERTIFICATE

No. 3009/039-19/SMJ-S2

KPS Metal a.s.

Address: Urbankowa 231 675 02 Moravske Budsjovice: 10 266 21 262

The organization has established and maintains the Quality
management system and has fulfilled the quality requirements
for fusion welding of metal materials fulfilling the requirements of

1SO 9001:2015

in conjunction with

€SN EN 1SO 3834-2:2006

Cortiod actates
Design and production of equipment for petrochemical, chemical and power industry ( heat
exchangers, tuba bundles, pressure and nonpressure vessels, columns, reactors,
condensers, tanks, burners for industrial furnaces, fumaces, combustion chambers. ejectors,
separators, heaters etc.), steel constructions, machinery equipment for woodworking
industry and water management purposes.

Certhed sctues s appicatie to workplace

Urbankova 231, 676 02 Moravské Budgjovice
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BUILDING RESEARCH INSTITUTE - CERTIFICATION COMPANY Ltd.
Quuttcaion, e Liborcey
ion Body No. Syst cal

Appendix No. 1 to the Certificate

No. 3009/039-19/SMJ-S2

Scope deimtation

Product type: Motal weided parts

ASME BPVC Sackon 1. Secion VIl Dvsion 1
and Owion 2 and s«-? X ASVE 8 311,

Product standard:

{r,‘rx;rff;r}f}xf;rfxfxfxff,’fkxx‘;«kx;'x}xk};?xii‘é&\\*&xi\xii\\\\\x\i\\\\\\\\\\\\\\

‘GOST 34233, AD-2000 Meskbiat, TRD 201, TR
TS 010, TRTS 022ar

Weiding methoss (in accordance with CSN EN1SO 4083): 111,121,135, 141, 141111
Parent materias (in accordance with TNI CEN ISOVTR 168081 | 11,12.13,2.31,32.51,71,81,82
Weiding processes: | Groups of parent materias:

| " 11, 1.2 (BN 3100FW221), 1.3 BV 324, 81 (BW 3200, 71(PW 2.16) B1(BW310)
” 11,1.2 (BW 8-160), 2(BW 7.5-30), 5ABW 6:24), 8.1(@W 3:24). 3.1(BW 15140}

135 14, 128w
181 11,12
14111 11, 1.2 (BW 340), 1.3 (BW 3.98). 5.1 (BW 3-12), 8.1 (BW 1.4-126)

2.1),81 (B

32 (BW340)

BW 0,5.22), 8.2 (BW 211,08

Resperaie employees of welding coordinater

g
o | Name snd sumame | Quaifcation 300 sppoinament Levelsccording Csh
o ENIS0 14734
’1 Ing. hvan Ridky EWEXCZ 01047 Welding coordinator 823
o Malan $peincl Wiz Representativ of welding coordnasor | 82b)
- Dan of ssue. 22032019 .

Pt e

L

Ing. Lada Pluhatovs
Head o he Carscation Body
tsnsgement Systems

@A

53009

XA A A A A A AAAAAEAAAD

. Vb dsssvpezemolch siaveb . Corsfikani spoleérost
¢ 180 25082053 OIC-C250%2063 i +£2027' 75

Certificat de qualité conformément a
technologie de soudage conformément a EN 3834-2 deélivré par
VUPS le 22 mars 2019

ISO 9001:2015 y compris la

©

Strojirensky zkusebni dstav, s.p.
(Englneermg Test Institute)
i - Technical Inspection, Accredited inspection body No. 4008 4008

File No: 65317/0311/8 33
KPS Metal a s

Urbankova 231
67602 Moravsks Budéjovice

INSPECTION CERTIFICATE
Reg. No.: 1-63-0161/17/SE/TZ
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Actvtes: ing of pressure
and of The Council and

Governmant Docro No 21672016 Coll

Inrange - vessels by the Article 4, paragraph 1 letter a) of the Directive 2014/68/EU

of the European parliament and of The Council and Section 2 paragraph 3
lotter a) of the Government Decree No. 21912016 Coll.
- piping by the Article 4, paragraph 1 letter c) of the Directive 2014/68/EU
of the European parliament and of The Council and Section 2 paragraph 3
letter c) of the Government Decree No. 219/2016 Coll.

- assemblies by the Article 4, paragraph 2 letter b) of the Directive 2014/68/EU

of the European parliament and of The Council and Section 3 paragraph 3
letter b) of the Government Decree No. 219/2016 Coll.

for
Subject KPS Metal a.s.

Address:  Urbankovs 231, Moravske Budgjovice, Czech Republic, identfication No: 26621262
For the specited activiy Is responsibie
Ing. Lubomir OPLATEK, gensral director
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8811021 caed Age 7, 2017
ificate vakdty s unti Apri 7 by 2020.
This Inspection certficate is not ransferable!
inBmo, oa Aprl 7, 2017

ing
Director o activity

Egneae o et e, SO ST 31 0 B v

www.szutest.cz

('ffffffffff)’f/)"ffffffffffh\.\\'\\ OO R ORI

D0

G

VYZKUMNY USTAV EENOST,

wyasva

CERTIFIKAT

PROVADENI OCELOVYCH KONSTRUKCI
PODLE CSN EN 1090-2:2019,
ZAHRNUJICI VYROBU PRO TRIDU PROVEDENI

EXC3

Virovce: KPS Metal a.s. 160 25621262
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fabrication des dispositifs sous pression
délivré par SZU — Tl — par l'inspection

Certificat d’inspection pour la

technique le 7 avril 2017

Certificat pour la réalisation des
constructions en acier conformément a
CSN EN 1090-2, incluant la fabrication

pour la classe de construction EXC3
délivré par VUPS le 22 mars 20109.
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CERTIFICATS

CERTIFICATE OF
AUTHORIZATION

h the ASME
ordance with the provisions of the

ASME Boterand Pressure Veseel Gode

COMPANY.
KPS Metal a.s.
Moravake Budejovice 678 02
zech Republ
ScopE

Manufacture of pressure vessels at the above location and field sites controlled
by the above location (This authorization does not cover impregnated graphite)

AUTHORIZED, August 27,2019
EXPIRES August 27, 2022
CERTIFICATE NUMBER: 39830

The American Society of Mechanical Engineers

. e S, ST

AV Board Cha, Canformiy Assessment

Managing Dicector, Conformity Assessment

Certificat d’autorisation de

fabrication des récipients a pression

conformément a
ASME - ,U“-Stamp

délivré le 27 aolt 2019

CERTIFICATE OF
AUTHORIZATION
s

The named company is ulhorzed by the American Socey of Mehanical Enginsers

the authority grantsd by this Cartficate of Authori
the agreement set forth i the a jon. Any consiruction stamped with
Certfication Mark shall have been built strictly in accordanca with the provisions of the
ASME Boiler and Pressure Vessel Code

COMPANY:
KPS Metal a.s.
Urbankova 231
Moravske Budejovice 676 02
Czoch Ropublic
SCOPE:

Manufacture and assembly of power bollers at the above location and field sites.
controlled by the above location

AUTHORIZED: August 27, 2019
EXPIRES, August 27, 2022
CERTIFICATE NUMBER: 39829

D S_//L‘m

Board Chair, Conformity Assessment

~Js

Managing Director, Conformity Assessment

: The American Society of Mechanical Engineers

CERTIFICATE OF
. AUTHORIZATION
u2

The nened ioapany is uboriod by e Amedcan Sacey of edioncal Encinese

ject to the provisions of
tamped with the ASME
ith the prowisions of the

oen ictly
ASME Boller and Pressure Vessel Code.

COMPANY:
KPS Metal a.s.
Urbankova 231
Moravske Budsjovice 676 02
Czech Republic
SCOPE:

Manufacture of Class 1 and Class 2 pressure vessels at the above location and
fiold sites controlled by the above location

AUTHORIZED, August 27, 2019
EXPIRES, August 27, 2022
CERTIFICATE NUMBER: 39831

} The American Society of Mechanical Engineers

¢ -
- e Tu
S| Board Chair, Conformity Assessment

(@ -

Managing Director, Conformity Assessment

Certificat d’autorisation de
fabrication des récipients a
pression conformément a
ASME - ,U2“-Stamp
délivré le 27 ao(t 2019

§ THE NATIONAL BOARD

oF
BOILER & PRESSURE VESSEL INSPECTORS

Certificate of Authorization
to Register

/,\B\
W
This is to certify that

KPS Metal ..
Urbankova 231

Moravake Budejovice 676 02
Republic
is authorized to apply the "NB” mark and register b

pressure vessels or other pressure retaining items

National Board.

The scope of Authorization is limited to items manufactured
in accordance with:

ASME Designator(s): s,u U2

Issue Date: July 13,2016

orization to Register wil
nufacturing organization h
thoriation ssued by the Am
al Engineers

Certificat d’autorisation de
fabrication des chaudiéres
conformément a ASME - ,S*-
Stamp
délivré le 27 aolt 2019

Certificat autorisant 'utilisation de marque NB
et I'enregistrement des récipients a pression
et des chaudiéres fabriquées conformément a
ASME Code, délivré par National Board le 13
juillet 2016.
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CERTIFICATS
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Certificats de conformité pour la fabrication des appareils a gaine et des appareils tubulaires servant

a l'‘échange de chaleur, des apparei

Is tubulaires servant a

I‘échange de chaleur et des faisceaux de

convection pour les dispositifs servant a I'‘échange de chaleur, délivré le 23 avril 2015 en Fédération

russe.
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CERTIFICATS
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Certificats de conformité pour la fabrication des chaudiéres — utilisatores, parties pour chaudieres —
utilisatores et composants de réseau de tuyauteries, délivré le 24 novembre 2015 en Fédération
russe.
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REFERENCES - RUSSIE, ASIE ET
PROCHE ORIENT




REFERENCES - AFRIQUE ET PROCHE
ORIENT
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REFERENCES - AMERIQUE DU NORD ET
DE SUD




Ing. Lubomir Oplatek, directeur général
Téléphone : +420 568 402 269
Portable : +420 602 531 337
oplatek@kpsmetal.cz

Siege social: Urbankova 231, CZ 676 02 Moravské Budéjovice
ICO: 25621262

DIC: CZ25621262

Forme juridique: société anonyme

Date de fondation: 18.10.2002

Téléphone: +420 568 402 111
Fax: +420 568 421 425
E-mail: inffo@kpsmetal.cz
Web: www.kpsmetal.cz
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